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L l invention se rapporte a un procede et a un appareil 
destines a la pose en continu de conduites ou de tuyaax de for- 
te section. Oes conduites sent formees et durciee automatique- 
ment avant d'Stre posees. 
5 Des conduites rigides de forte section sont soiivent uti- 

lises notamment pour 1* evacuation des eaux d*egout, pour 
l*irrigation, pour la distribution d*eau et autres. Le procede 
classique de realisation, de pose et d * enterrement de ces con- 
duites presente de nombreux. inconvenients, Les conduites sont 

10 g^ndralement a l l etat rigide, coulees sur de courtes longueurs 
et transportees ainsi a l f emplacement voulu ou elles sont al±— 
gnees, reliees bout a bout puis recouvertes. Ce procede est cod- 
teux et demande beaucoup de temps. 

L r invention se rapporte a un appareil destine a* la manu- 

15 tention, a la mise en forme et a la pose en continu* d*un tuyau 
ou d'une conduite de tres grande longueur . Get appareil per- 
met egalement ltemmagasinage de ce tuyau sous un faible volume, 
sa mise en forme, son durcissement et sa pose. Get appareil est 
solide, stir et d*un f onctionnement tres souple* 

20 II comporte un vehicule sur lequel une conduite ou une 

autre piece aplatie de grande longueur, en matiere durcissable, 
est emmagasinee. Le vehicule comporte egalement un dispositif 
destine a amener la piece emmagasinee dans son etat totalement 
deploye, un mecanisme destine a faire avancer cette piece sui— 

25 vant le reouvement du vehicule et a la * decliarge'r a I 1 extremite 

arriere de ce vehicule et un dispositif destine a durcxr la 

piece lorsqu^elle avance le long du veh±cule. 

I 1 appareil comprend un ou plusisrv--. chariots relies bout 

et mou 

h bout et dont un au moins est automoteu^* Le tuyau aplati/est 
30 en matiere durcissable, par exemple une rasine poly-ire synthe- 
tique ou autre ; comprenant un catalyseur ie reticulaL-ion declen- 
che par la chaleur. Ce tuyau aplati est enrcv-ie sur- urie bobine 
montee sur le chariot de tS^e. Le chariot sui vant support e une 
chaudiere, une pompe et un moteur de propulsion, par exemple un 
35 moteur diesel. Deux spheres espacees longltudinalement sont mon- 

tees sur le chariot suivant, a l r interieur de la conduite deployee, 
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et maintenues longitudinalement au moyen d'un anneau torique 
dispose exterieurement entre elles. Le tuyau est maintenu 
deploye lorsqu'il traverse plusieurs chambres dans les- 

quelles il est arrose d*un liquide ou d*un fluide chaud qui est 
5 renvoye a la chaudiere. Le tube est done durci et .reticule 
qu*il passe sur des rouleaux de guidage et lorsqu l il est depose 
dans un fosse dans lequel il atteint son etat final de rigidite. 

1* invention sera decrite plus en detail en regard des des- 
sins annexes a titre d*exemples nullement limitatifs et sur 
1 0 les quels : 

la figur-e 1 est une elevation partiellement en coupe d'un 
appareil selon l l invention ; et 

la figure 2 est vine Elevation, semblable a celle de la 
figure t, d l une variante de I 1 appareil. 
15 l l appareil selon ^invention, represent^ sur la figure 1, 

comporte un wagon 1 comprenant des roues 2 /sur lequel une bobine 
3, un mecanisme 4 d'entrainement, un dispositif 5 de deploiement 
et un dispositif 9 de durcissement et de mise en forme sont 
montes • 

20 la bobine 3 comporte des ailes disposes de part et d l au- 

tre de l*axe d 1 enroulement et sur laquelle un corps tubulaire 
mou , durcissable apres traitement, est enroule a plat. Le 
mecanisme 4 est destine a derouler la conduite plate et exerce 
une force magnetique destineSe a - tenir le dispositif 5. Ce 

25 dernier deploye le corps tubulaire mou et 

plat • II comporte un arbre longitudinal 7 sur lequel des Ele- 
ments 8 et 8* de mise en forme sont fixes immEdiatement en re- 
trait du mecanisme de deploiement et a la sortie du dispositif 
de durcissage et de mise en forme decrit ci-dessous. Ces el£- 

30 ments 8 et 8* sont destines a maintenir la conduite sous la 
forme voulue lorsque cette conduite defile. Le dispositif 9 > 
dispose en arriere du mecanisme de deploiement, est destine a 
durcir le corps tubulaire et comporte un element 9* 
d*arrosage et un reservoir 9"# Ce dispositif est destin<§ h ar- 

35 roser la conduite avec de l r huile, de l*eau ou de l l air chaud, 
de maniere a la durcir . Ce dispositif est aliment e 
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au moyen d*un tuyau 10, d*une pompe 11 et d*un reservoir 12* 
la pompe 11 permet de ramener l*agent d r arrosage recueilli dans 
lee reservoirs 9 n et de le retourner sous une pression suffisante 
pour r^aliser un arrosage convenable. Le reservoir t2 comport e 
5 un orifice d* alimentation et un dispositif destines a porter 
1* agent d* arrosage a une temperature voulue selon les circons- 
tancee • 

Des variations quantitatives ou qualitatives du plasti— 
fiaxrt de la matiere de la conduite entrapment un durcissement 

10 de cette demiere Q Ce durcissement peut etre effectue 
en £liminant une certaine quant it e de plastifiant par arrosage 
d*haile qu autre. Dans un autre cas, il est possible que'le 
plastifiant soit thermodurcissable et que le durcissement soit 
effectue par chauff age. 

15 Lorsque la conduite est cornrenablement f ormee* et durcie, 

elle est d^posee dans une tranchee a l*arriere du wagon 1 au 
moyen de rouleaux 1 5» 

Lorsqu'une conduite rigide doit £tre enterree au mo^en de 
l«appareil selon l l invention, la conduite a l T etat mou/deroulee 

20 de la . "bohine 3 et deployee au moyen du mecanisme 5 puis elle 
traverse le dispositif 9 de durcissement et descend ;sur les rou- 
leaux 15 pour Stre deposee dans une tranchee prealalxLement creu- 
a£e au moyen d , une excavatrice . Elle est ensuite recouverte de 
terre. La temperature de 1* agent d * arrosage du dispositif 9 de- 

25 pend de la composition et de la duret£ souhaitee de la conduite 
a former. Cette temperature est generalement comprise et mainte- 
nue entre 160 et 200°C. La vitesse de defilement de la conduite 
depend de la duree de son passage dans le dispositif 9 
n^cessaire pour o"btenir une durete demandee. 

30 Lorsqu'un mecanisme de recouvrement est dispose a l l arrie— 

re du wagon 1 » la conduite peut &tre enterree en m§me temps < 
qu*elle est deposee, 

L x invention ne convient pas seulement a la pose d'une con- 
duite souterraine, mais egalement au, durcissement e± a la pose 

•sec d*une conduite dans une tranchee. 
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La conduite enroulee a I'etat mou sur la bobine contient un 
plastifiant thermodurcissable ou un plastifiant pouvant Stre- 
elimine par l l huile, etc., et destine a durcir. La conduite plate 
presente une flexibility lui permettant d'etre 

5 enroulee sur une bobine, Sa longueur est tres grande et peub 
Stre comprise entre 70 et 300 m. 

Selon 1* invention, un corps tubulaire long et niou est 
enroule sur une bobine, charge sur un wagon destine a la raise 
en forme et au durcissement de ce corps, deroule de la bobine 

10 au moyen du mecanisme 4 d l entrainement . Ce corps est durci pro- 
gressivement au fur et a mesure qu r il se deroule et il est en- 
terre a l*etat rigide. Par consequent, les problemes dus au 
transport de tubes rigides et de faible longueur* rencontres 
lors de la realisation de conduites, ne se posent pas. le pro- 

15 cede de 1* invention permet le transport de tuyaux de -grande ^ 
longueur. II permet ' egalement d'economiser le . 

travail et le temps neeessaires a la realisation des joints de 
tuyaux et rend done efficace la mise en place d'une conduite 
souterraine. Le durcissement est effectue apres le creusage de 

20 la tranchee et le tuyau peut Stre depose et enterre immediate- 
ment apres la realisation de cette tranchee. Ce procede reduit 
done au minimum le temps de travail, augmente l*efficacite de 
ce travail et le rend plus rationnel, car la tranchee n l est pas 
abandonnee lorsqu*elle est creusee. L* appareil selon l*inven- 

25 tion est monte sur un wagon et peut done Stre f acilement amene 
dans les emplacements ou il est demande. La mise en oeuvre de 
cet appareil demande peu de travail humain. 

la figure 2 represent e vine variante d*un appareil selon 
1* invention. Cet appareil comporte un wagonnet ou chariot avant 

30 54 monte sur des roues et supportant deux bras espaces transver- 
salement, orientes vers le haut et sur lesquels un axe 52 tour- 
ne. Une conduite 51 plate et relativement- molle est enroulee sur 
cet axe 52. Cette conduite ou tuyau 51 peut Stre ramene a l*etat 
rigide par chauffage et comporte un amorceur ou catalyseur de 

35 durcissement thermique consistant en un agent de reticulation 
dont l f action peut 6tre declenchee par la chaleur, decrit, par 
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exemple, dans les demandes de brevets des Etats-Unis d. t AmeT±— 
que IT 0 181 146, deposee le 16 Septembre 1971 et 205 278, 
deposee le 6 Decembre 1971. Cette conduite peut egalement Stre 
en toute autre matiere molle et durcissable convenable. 
5 Un deuxietne chariot 65 est accroche au chariot 54 et sup- 

porte un moteur principal, par exemple, un moteur diesel relie, 
au moyen d'une transmission reliable 67 de vitesse, a des roues 
motrices 67« Une chaudiere 63 ou unite de chauffage est egale- 
ment montee sur le chariot 65 • Une pompe 62 alimente cette 

1 0 chaudiere • 

Un dispositif 71 de deploiement de la conduite est monte 
sur le chariot suivant 72 relie au chariot 65, et comporte une 
chambre presentant des ouvertures d* entree et de sortie alignees 
longitudinalement e La conduite pliee est guidee, a son entree 

15 dans la chambre, par deux rouleaux espaces verticalement. Deux 
corps de forme torique ou deux spheres 74 sont espaces longitu- 
dinalement a l l interieur de la conduite, en avant des rouleaux 
de guidage, et sont relies par une barre longitudinale . Deux 
anneaux toriques convenables 73 entourent la conduite deployee 

20 1 entre les spheres 74 de maniere a maintenir ces dernieres. Le 
diametre interieur de ces anneaux est legerement inf erieur au 
diametre exterieur des spheres 74- 

Les deux chariots suivants 84 et 84 1 sont relies au cha- 
riot 72 et supportent des chambres 81 et 81 r de traitement com- 

25 portant des ouvertures 87 et 87 * alignees longitudinalement et 
dans lesquelles la conduite deployee avance. Des parmeaux per- 
forms 85 et 85 1 d r arrosage sont disposes dans la partie supe- 
rieure des chambres 81 et 81 * et sont relies a la sortie de la 
chaudiere 63 par des tuyaux 61 et 61 * # Les fonds des chambres 81 

30 et 81 1 sont relies a l l entree de la pompe 62 par des tuyaux 88 
et 88* et par un conduit, L*eau ou le liquide s'ecoulant des 
chambres 81 et 81 1 est renvoye dans la chaudiere 63 puis sur les 
parmeaux 85 et 85*0 Une barre 82, convenablement montee, est 
disposee coaxialement a l t interieur de la conduite 61, d*une 

35 sphere 24 a l*extremite de sortie des chambres 81 et 81 *. Des 

elements circulaires 83 sont espaces longitudinalement et montes 
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sur cette barre. 

Un plateau 92 de guidage, orients vers l*arriere et vers 
le. bas, est monte sur le bord inferieur de I'ouverture 87 1 de 
sortie des chambres. Des rouleaux de guidage tournent librement 
5 sur la surface superieure de ce plateau 0 Un capteur 93, destine 
a detecter la durete, la temperature ou d'autres parametres de 
la conduite 91 9 porte sur le bord de cette conduite durcie ou 
cuite. Ce capteur* 93 permet de commander, par un circuit de reac- 
tion, la vitesse de l*appareil par action sur les commandea 64 

10 et 67, ou la temperature du liquide de traitement par action 

su r 

sur* la chaudiere 63 ou/le debit de la pompe 62 ou autre, de ma- 
niere a maintenxr les parametres de traitement. 

Dans le f onctionnement normal de l*appareil decrit ci- 
dessus, la conduite 51 flexible est d^roulee de la bobine par 

15 suite de l*avance de l*appareil sous l'action des commandes 64 
- et 67. Cette conduite traverse ensuite le dispositif 71 de de- 

ploiement et sa section devient completement circulaire lors- 
qu ( elle passe sur les spheres 74. 

Cette conduite deployee traverse ensuite les chambres 81 

20 et 81 1 ou elle est chauffee par un liquide, par exemple, un 
hydrocarbonol, tombant des panneaux perfores 85 et 85* a une 
temperature permettant la cuisson et le durcissement de cette 
conduite 51 sous l*action d*un agent de reticulation ou cata- 
lyseur, ou d*une autre maniere. La conduite, au moins partielle- 

25 ment durcie, est deposee au moyen du plateau 92 dans une tranchde 
ou elle prend sa forme et sa position finales et continue de 
durcir, sous l l action de sa chaleur latente, jusqu r a ce qu l elle 
atteigne son £tat ddfinitif de rigidite # La sensibility du cap- 
teur 93 peut Stre regiee de mSme que son action sur les para- 

30 metres en fonction de la composition de la conduite „ Les rigi- 
dites momentanees et finales de cette derniere peuvent done 
Stre contrdlees, 

A titre d 1 exemple, un appareil mettant en oeuvre le pro- 
cede selon 1* invention peut avancer h 30 m a l*heure # Le dia- 

35 metre interieur de la conduite est de 200 mm, l*epaisseur de 

sa parol de 3,5 nua et sa longueur de 100 m. Sa durete shore D a 
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20 C est de 250. La conduite est traitee par une huile hydro- 
carfconiqne chauffee a 170°C et la durete" finale shore D de la 
conduite, a 20°C, est ae 82. 

II va de soi que de nombreuses modifications peuvent §tre 
apporte-es a l*appareil decrit et represent^ sans sortir du cadre 
de 1* invention, et par exemple, une excavatrice peut etre at- 
tele-e au chariot 84 et creuser automatiquement la tranchee, dans 
laquelle la conduite est deposee, au fur et a mesure de l'avance 
de ce chariot. 
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HEVBHDIGATI0H3- 
1. Appareil destin^ a la pose de conduites, caracterise 
en ce qu*il comporte un element d*emmagasinage d*une conduit e 
durcissable et aplatie monte sur un vehicule, un dispositif 
5 destine a decha,rger cette conduite et a la deployer complete- 
ment, un mecanisme destine a faire avancer la conduite deployee 
a la Vitesse du vehicule et a la decharger a l l extremite 
arriere de ce dernier et un dispositif destine a durcir la con- 
duite lorsqu*elle avance le long du vehicule ♦ 
10 2. Appareil selon la revendication 1, caracteris^ en ce 

que la conduite plate est en resine polymere durcissable par 
la chaleur et en ce que le dispositif de durcissement chauffe 
la conduite deployee, 

3» Appareil selon la revendication 2, caracterise en ce 
15 que le dispositif de durcissement comporte une chambre dans la~ 
quelle la conduite deployee avance r plusieurs gicleurs qui diri- 
gent un c our ant de fluid e cfraud sur ladite conduite, un element 
chauffant et un dispositif destine a renvoyer le fluide qui tra- 
verse l r Element chauffant vers les gicleurs, 
20 4. Appareil selon la revendication t, caracterise en ce 

que le dispositif destine a deployer la conduite comporte des 
. organes de mise en forme inseres dans cette derniere 
et des elements interdisant le deplacement longitudinal- de ces 
organes « 

25 5. Appareil selon la revendication 1, caractdris^ en ce 

qu r il comporte un moteur principal d 1 entra tn ement du vehicule • 

6. Appareil selon la revendication 5t caracteris^ en ce 
qu r il comporte un element qui d^tecte le degre de duret£ de la 
conduite lorsque cette derniere est d^ehargee du vehicule et 

50 qui agit en consequence sur un. mecanisme commandant la Vitesse 
d 1 avance de ce vehicule. 

7. Appareil selon la revendication 1, caract£ris£ en ce 
qu*il comporte une bobine montee sur le vehicule et sur laquelle 
la conduite aplatie est enroul£e # 

35 8, Erocede de durcissement in situ, caracteris^ en ce qu'il 

comprend la mise en forme et le durcissement d l un corps long et 
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mou et la pose simultanee et en continu de ce corps en un em- 
placement donne. 

9* Appareil mobile de durcissement d*un corps in situ, 
caracterise en ce qu f il comprend des dispositifs de mise en i 
me et de durcissement sur place d'un corps mou deroule d'une 
bobine . 
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